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CALIFICARE: AMBALATOR MANUAL
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Ambalator Manual

Ambalarea este operatia prin care se realizeaza protejarea produselor in scopul pastrarii calitatilor
initiale n conditii igienice, in timpul manipularii, transportului, depozitarii si desfacerii lor (si chiar in timpul
consumului). Aceasta usureaza si scurteaza durata de aprovizionare a consumatorilor, crednd posibilitatea de
autoservire, de informare a consumatorilor asupra continutului, a modului de pastrare i apreciere a produsului,

usurand transportul catre consumatori si prezentarea produselor intr-o forma atragatoare.

Operatiile principale de ambalare sunt:

- dozarea produsului in vederea ambalarii;
- umplerea ambalajului;

- inchiderea ambalajului;

- constituirea ambalajului colectiv sau de grupare.

Dintre operatiile auxiliare de ambalare amintim:
- pregatirea produsului pentru ambalare;
- formarea ambalajului sau pregatirea lui (in cazul ambalajelor refolosibile);

- conditionarea ambalajului plin (marcare, inscriptionare, estetizare, etichetare).

Ambalarea, ca notiune, insumeaza operatiile de aranjare a produselor in spatii delimitate prin pereti in
diferite materiale numite ambalaje.

Ambalajele, ca insotitori ai produselor, reprezinta corpuri confectionate din materiale corespunzatoare
avand o forma potrivita, destinate a contine produse alimentare si nealimentare pentru indeplinirea scopurilor
mentionate anterior, precum si pentru:

- facilitarea aplicarea procedeelor tehnice moderne de transport, manipulare,refrigerare, desfacere, etc.

- cregterea vitezei de circulatie a produselor si reducerea costurilor de distributie;

- asigurarea consumatorului cu produse de calitate definita si constanta, prezentate intr-o forma
atragatoare;

- ridicarea valorii produselor, Thainte de expedierea lor, si eliminarea din comert a produselor de calitate
mediocra.

Datorita interactiunilor ambalajului cu mediul ambiant (absorbtie de gaze si umiditate, procese de
coroziune si imbatranire, etc.) care determina modificari ale proprietatilor acestuia nu numai la suprafata ci si in
profunzime, influentand caracteristicile produsului ambalat, atat ambalajul cat si produsul trebuie privite in
ansamblu, ca un tot unitar, si nu individual.

Sistemul de ambalare reprezintd metoda sau modul de realizare a operatiilor de ambalare a
produselor, indiferent de natura lor.

Accesoriile de ambalaj sunt materiale sau dispozitive care completeaza sau preiau unele functiuni ale

ambalajelor, cum ar fi: imobilizarea continutului, amortizarea socurilor, etansarea, inchiderea, consolidarea sau

Proiectul Centru de formare continua si asistenta ocupationala a persoanelor cu dizabilitati Spiru Haret — Bucuresti - CFCAO
CONTRACTUL DE GRANT PHARE 2006/018 — 147.04.02.03.01.01.802
,Continutul acestui material nu reprezinta in mod necesar pozitia oficiala a Uniunii Europene”



W ASTFRUL YLHCE FANL E1'3
FROCFCTIA 800 F

FUNDATIA INVATAMANTULUI PREUNIVERSITAR AL COOPERATIEI MESTESUGARESTI “SPIRU HARET”

Bucuresti, Strada Economu Cezarescu nr.47-59, sector 6, Tel./Fax: 021 3114516
identificarea ambalajului, fara a constitui insa invelis de protectie a produsului (cleme, agrafe, dopuri, capace,

garnituri, etichete, etc.).

Materialul de ambalaj este materialul destinat pentru confectionarea ambalajelor si (sau) accesoriilor de
ambalaj, in timp ce materialul de ambalare este materialul destinat sa inveleasca temporar produsul de
ambalat.

Prin produs de ambalat se intelege produsul care necesita o protectie temporara de la locul de
productie la locul de consum gi a carui manipulare, transport, depozitare si desfacere trebuie Tnlesnite prin
ambalare.

Produsul ambalat reprezinta unitatea formata din produsul de ambalat si ambalajul respectiv.

Clasificarea ambalajelor - Ambalajele (STAS 5845/1-86) se pot clasifica astfel:
a) dupa rolul pe care il indeplinesc:
- ambalaje de transport, care asigura integritatea produselor in timpul manipularii,
depozitarii si transportului;

- ambalaje de desfacere, in care consumatorul isi procura

produsele necesare si care cuprind date privind continutul,

termenul de garantie, instructiunile de utilizare, producatorul, etc.

b) dupa pozitia fatéd de produsele alimentare:
- ambalaje directe (pentru desfacere), care vin in contact direct cu produsul
fiind, in general, confectionate din hartie, carton, sticld, metal, material plastic;

- ambalaje indirecte (de transport), care le protejeaza pe cele directe si care

suntconfectionate din lemn, carton, material plastic;
- ambalaje auxiliare (talag, carton ondulat, spume sintetice, lemn), care fixeaza
ambalajele directe in interiorul celor indirecte avand rol de atenuare a socurilor, a

transmisiilor de caldura, de patrundere a umiditatii.

c) dupa modul de folosire:
- refolosibile — recuperate din reteaua de desfacere (lazi, cutii, butoaie, sticle, saci de iuta, etc.);
- nerefolosibile (pungi din hartie sau mase plastice, cutii din carton, recipiente metalice — cutii).
d) dupa modul de grupare: ambalaje solitare, grupate, colective;
e) dupa sistemul de confectionare: fixe, pliante, demontabile;
f) dupa gradul de rigiditate: rigide, semirigide, suple;
g) dupa functionalitatea ambalajelor:
- ambalaje propriu-zise: lazi, saci, cutii, etc;
- ambalaje — utilaje: palete, palete-lazi;

- ambalaje — mijloc de transport: bene, containere.
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Functiile ambalajelor

Scopul principal al unui ambalaj este acela de a proteja marfa, de la fabricarea sa si pana la
primirea de catre consumator, precum si de asigurare contra pierderilor si degradarii.

Indiferent de scopul principal al ambalajului (de transport sau de prezentare si desfacere)
functiile sunt aceleasi, la ambalajul de transport accentul punéndu-se pe functia de protectie, in timp ce
la ambalajul de prezentare si desfacere accentul se pune pe functia de informare si functia de
promovare (reclama).

Pe langa cele trei functii amintite, ambalajele mai au si functia de rationalizare (modularea
corespunzatoare in unitati de volum, masa, etc.)

Protectia produsului ambalat trebuie realizata atat impotriva actiunilor mecanice (prin
amortizarea socurilor si absorbtia energiei la soc), cat si impotriva proceselor fizico —chimice sau a
microorganismelor ce pot afecta calitatea produsului. Este necesara asigurarea sterilitatii ambalajului si
a produsului de ambalat — Tnainte si in timpul umplerii (ambalare aseptica) si etanseitatea ambalajului
pentru a elimina orice posibilitate de contact dintre produs si mediul Tnconjurator.

La unele produse (unt, margarina, grasimi sensibile) este obligatorie protejarea Tmpotriva
actiunii razelor solare prin ambalarea in materiale opace.

Promovarea produsului este ansamblul de activitati necesare creérii unui climat propice
admiterii lui pe piata si, de aceea, ambalajul trebuie sa fie cat mai atractiv. Referitor la functia de
informare, ambalajul trebuie sa contina unele informatii asupra produsului, insusirilor acestuia si
compozitiei sale, cantitatii si calitatii continutului, data fabricarii, termenul de valabilitate, etc.

Marca este obligatorie, are caracter de originalitate si atesta calitatea produsului si

recunoasterea producatorului.

Ambalaje din carton ondulat sau duplex caserate.

Cutiile din carton ondulat sunt cutii prefabricate industrial, utilizate in
principal pentru ambalarea produselor sau a materiilor prime. Cutiile din
carton ondulat suntrecicalbile, putand fi transformate in hartie sau in diverse
materiale pentru constructii, experimente stiintifice, jucarii sau in idustria

textila.

Gratie tehnologiilor utilizate va putem pune la dispozitie 0 gama larga

de cutii din carton ondulat, din 3 sau 5 straturi, cu fete natur sau albe, avand diferite tipuri de ondule, de

la A (ondule normale) pana la E, F (microondule). Astfel, ne asiguram ca, indiferent de nevoile Dvs, produsele

Smartpack sunt tot timpul la inaltime.

Datorita utilizarii masinilor de stantat automate BOBST, putem asigura stantarea oricaror forme,

pe orice tip de carton ondulat, in orice tiraj, respectandstandardele FEFCO, indiferent daca executam cutiile sau

separatorii interiori. Gratie orientarii noastre catre clientii industriali, si dorind sa oferim tot timpul valoare
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clientilor nostrii, va asiguram, pe langa transportul produselor, optional, si formarea cutiilor la locatia

Dumneavoastra, prin prezenta la locatie a personalului nostru calificat.

Cutii din carton duplex, tiparit, pentru ambalarea produselor spre a fi puse in vanzare. Aceste cutii, de
cele mai multe ori de dimensiuni relativ reduse, in comparatie cu cutiile din carton ondulat, se remarca prin
calitatea tiparului, intensitatea culorilor si chiar designul lor (putand avea forme inedite). Aceste
caracteristici garanteaza o prezenta atractiva si accentueaza vanzarile.

De la hartie groasa pana la carton ondulat pe care casereaza tiparul, va garantam orice dimensiune,

forma, cu sau fara straturi interioare de protectie realizate din polisitren, folie cu bule, etc.

. . . - . . . . -”"

De asemenea, sistemul flexografic de tiparire de care dispunem provenit de firme
cu traditie in domeniu, permite personalizarea de ambalaje din carton ondulat natur sauge
albit, in una pana la patru culori distincte, cu posibilitatea executarii unui raster de

fnalta rezolutie.

Putem sa fabricam ambalaje din carton ondulat pana la dimensiuni mari (ambalaje

din carton ondulat pentru usi metalice).

Calitatea ambalajelor este intarita si de celelalte utilaje moderne din dotare:

slotere, stante de diverse marimi si masini de imprimat flexo.

Volumul vanzarilor este in continua crestere datorita faptului ca DANIMET EXIM
“SRL ofera clientilor sai produse de calitate, o deservire flexibila si rapida, precum si o
serie de servicii gratuite cuprinzand consultanta si proiectare in domeniul ambalajelor, inclusiv transportul
asigurat cu mijloace auto propirii.

Nivelul ridicat al serviciilor oferite de societatea noastra este certificat prin satisfactia beneficiarilor, dar si prin
acordarea de diplome pentru ocuparea locurilor I-lll in Topul firmelor din Industria lemnului, celulozei si hartiei -
intreprinderi mici si mijlocii in anii 2001-2005, de catre Camera de Comert si Industrie a Romaniei - municipiul

Botosani.

Gama produselor din carton ondulat asigura ambalaje celor mai diverse
industrii cu o pondere de peste 50% datorita numeroaselor avantaje pe care

acestea le oferd cum ar fi:

-0 buna protectie a produselor prin capacitatea ridicata de preluare a

solicitarilor mecanice de catre straturile de carton ondulat;

-au greutate redusa - sunt de circa trei ori mai usoare decéat cele din lemn la acelasi volum de ambalare;
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-protectie la variatiile de temperatura datorita aerului aflat intre straturile de |

hartie;

-pret de productie mult inferior altor categorii de ambalaje;

-se transporta pliate;

-se preteaza transportului paletizat;

-se pot refolosi de mai multe ori;

-se recupereaza integral, ele fiind biodegradabile;

-au un aspect placut si pot fi imprimate personalizat;

Cartonul se gaseste in doua culori - nature si alb - existadnd posibilitatea ca prin comanda sa se produca
si alte culori.

Putem asigura imprimarea ambalajelor prin flexografie cu o calitate buna a imaginii.

Industriile Tn care se foloseste cartonul ondulat sunt foarte diverse:

Industria alimentara: legume, fructe; inghetata, lactate, panificatie, fursecuri, napolitane, fainoase,

bauturi alcoolice si nealcoolice, produse congelate, ciocolata, cafea, semipreparate si preparate (pizza).

Industria cosmetica: detergenti, pasta de dinti, alte produse cosmetice.
Articole tehnice: articole din PVC, articole tehnice de precizie, articole de uz casnic (frigidere, aragazuri,

aspiratoare etc.) feronerie, sticlarie, portelanuri, corpuri de iluminat etc.

Toate tipurile de ambalaje se pot realiza in orice sistem constructiv. Asamblarea cutiilor se face prin

capsare, lipire sau auto-asamblare.

La confectionarea cutiilor unul dintre materialele de baza este cartonul ondulat care, datorita

caracteristicilor sale de rezistenta si greutate, este preferat altor materiale.

Pentru fabricarea cartonului ondulat se folosesc trei semifabricate: hartia strat

ondulat (hartia miez). hartia strat neted (hartia capac) si adeziv (clei de amidon).
Hartia miez este de trei tipuri: Fluting, Kemifluting si Schrenz.

Hartia capac este de doua tipuri: Testliner si White Top Testliner.

in functie de numarul de straturi de hartie, se deosebesc mai multe tipuri de carton ondulat: tip 11, 11l si V.

- tipul Il - este compus dintr-un strat ondulat si un strat neted;
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- tipul lll - este compus dintr-un strat ondulat, prins intre doua traturi netede:

- tipul V - este compus din doua straturi ondulate si trei straturi netede.

Tipul 1l se livreaza in sukuri si se foloseste ca si ambalaj ca atare, iar tipurile 1l si V se obtin sub forma
de placi, care pot fi utilizate ca atare sau sunt prelucrate pentru obtinerea

ambalajelor din carton ondulat.

Dupa marimea lor, ondulele pot fi:

- mari (tip C = 3,61 mm sau tip A = 4,67 mm)

- medii (tip B = 2,46 mm)

- fine (tip E = 1,14 mm)

- microondule (tip N = 0,46 mm sau tip F = 0,76 mm)

Placile tip lll prezinta ondule de tipul B, C si E, iar cele de tip V prezinta ondule de tipul B+C si B+E.

Produsele finite sunt insa ambalajele, in majoritate cutii, intr-un numar foarte mare de tipo-dimensiuni.

-cutii caserate pentru prezentare
-cutii patiserii - cofetarii
-cutii pizza
-cutii lactate - branzeturi
-cutii bauturi spirtoase
-cutii pentru vinuri individuale, caserate si colective
-carton duplex, triplex, microondul, 3 straturi, 5 straturi
-cutii pentru industria confectiilor cu bara, pentru sacouri si pantaloni
-cutii individuale
-cutii sticlarie
-cutii pentru industria electronica si electrotehnica
-cutii confectii metalice
-cutii industria pielariei - pantofi,

-carton duplex, triplex, microondul, 3 straturi, 5 straturi
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FISA DE EVALUARE
Ambalarea, metode si tehnici de ambalare

1. Enumerati inscriptiile vizibile care nu pot fi sterse, pentru preambalatele
fabricate.
(minim 4)

2. Explicati in maxim 3 rinduri care este diferenta intre ambalarea colectiva si
portionata.

3. Avind la dispozitie fisele de documentare si ambalajele puse la dispozitie,
efectuati un eseu in care sa prezentati in maxim 1 pagina urmarile folosirii
ambalajelor.

Timp de lucru: 50 minute

FISA DE EVALUARE

Ambalaje, materiale pentru ambalare

1. Enumerati 4 factori pentru alegerea materialului de ambalat.

2. Clasificati ambalajele dupa sistemul de confectionare si specificul
ambalajului

3. Realizati o scurta descriere in maxim 5 rinduri referitoare la cartoanele
pentru ambalaj (tipuri, utilizare, caracteristici)

Timp de lucru: 50 minute
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FISA DE EVALUARE

Procesul tehnologic de ambalare ambalare

1. Prezentati procedura de ambalare

2. Descrieti procesul tehnologic de ambalare in folie PE

3. Avind la dispozitie cartea tehnica a masinii de ambalare extrageti
principalele informatii referitoare la functionarea si utilizarea acestui
echipament.

Timp de lucru: 90 minute

FISA DE EVALUARE
Documentatia tehnica specifica procesului de ambalare

Avind la dispozitie fisele de documentare/documentatia tehnica a locului de
munca identificati urmatoarele informatii despre:

1. Caracteristicile de calitate ale produselor
2. Cerintele benficiarului referitoare la ambalarea produselor contractate
3. Instructiuni de lucru

4. NTSM si protectia mediului specifice ambalarii respective

Timp de lucru: 90 minute
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LISTA DE LUCRARI PROPUSE PENTRU INSTRUIREA
PRACTICA

. Receptia produselor pentru ambalare (degajarea produselor din forma,

interpretarea informatiilor din documentatia de insotire, respectarea
NTSM si protectia mediului)

. Efectuarea operatiilor de pregatire pentru ambalare (protejarea

componentelor sensibile, respectarea NTSM si protectia mediului)

. Verificarea si reglarea parametrilor tehnico-functionali ai utilajului de

ambalare (banda transportoare/ cuptor de incalzire folie/cutit de lipire
folie, respectarea NTSM si protectia mediului)

Simularea procedurii de semnalare a defectiunilor/avariilor utilajului de
ambalare

. Asigurarea materialelor si accesoriilor in vederea ambalarii (tipul,

dimensiunile, calitatea si cantitatea materialului de ambalare, etichete si
kit-uri: cutii/seturi de piese necesare montarii/asamblarii unui produs
alimentar sau de uz casnic, respectarea NTSM si protectia mediului)

. Ambalarea manuala a diferitelor produse industriale, de uz casnic sau

alimentare(asezare pe banda/masa de ambalat, etichetare, pozitionare
elemente de protejare, verificare, respectarca NTSM si protectia
mediului)

. Ambalare mecanica a diferitelor produse industriale, de uz casnic sau

alimentare (asezare pe utilaj, etichetare, pozitionare elemente de
protejare, supraveghere utilaj, verificare, descarcare si manipulare de pe
utilaj, respectarea NTSM si protectia mediului)

Stivuirea produselor ambalate si etichetarea paletilor cu respectarea
NTSM si protectia mediului

. Transportul si depozitarea produselor ambalate (manipulare, predare si

asezare, respectarea NTSM si protectia mediului)

10.Pregatirea produselor pentru livrare (ambalare suplimentara, intocmire

documentatie specifica, respectarea NTSM si protectia mediului)
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NUMELE ELEVULUI ..o
CLASA .,
FISA DE APRECIERE A ELEVULUI
PROBA PRACT IC A ettt ettt et st a et e esse e e enee e
Nr. Criteriul de evaluare Punc- Punc-
Crt. taj propus | taj obtinut

1 Stabilirea necesarului de materiale si alegerea SDV- 10p

urilor, utilajelor, corelate cu tipul lucrarii
2 Verificarea calitatii si cantitatii materialelor 5p
3 Interpretarea informatiei continutd in documentatia 10p

tehnologica
4 Abilitatea in utilizarea SDV-urilor si utilajelor 15p
5 Eficienta in utilizarea corectd a AMC-urilor 10p
6 Interpretarea si prelucrarea datelor obtinute 10p
7 Analiza schemei sau a modelului 10p
8 Organizarea locului de munca 5p
9 Aplicarea normelor de protectia muncii 5p
10. Spirit organizatoric 5p
11. Spirit de colaborare 5p
12. Logica exprimarii 10p

TOTAL PUNCTE 100p
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SUPORT DE CURS

CALIFICAREA PROFESIONALA
~AMBALATOR MANUAL”
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	SUPORT DE CURS
	CALIFICARE: AMBALATOR MANUAL
	 Ambalator Manual
	Ambalarea este operaţia prin care se realizează protejarea produselor în scopul păstrării calităţilor iniţiale în condiţii igienice, în timpul manipulării, transportului, depozitării şi desfacerii lor (şi chiar în timpul consumului). Aceasta uşurează şi scurtează durata de aprovizionare a consumatorilor, creând posibilitatea de autoservire, de informare a consumatorilor asupra conţinutului, a modului de păstrare şi apreciere a produsului, uşurând transportul către consumatori şi prezentarea produselor într-o formă atrăgătoare.
	Operaţiile principale de ambalare sunt: 
	- dozarea produsului în vederea ambalării;
	- umplerea ambalajului;
	- închiderea ambalajului;
	- constituirea ambalajului colectiv sau de grupare.
	Dintre operaţiile auxiliare de ambalare amintim: 
	- pregătirea produsului pentru ambalare; 
	- formarea ambalajului sau pregătirea lui (în cazul ambalajelor refolosibile); 
	- condiţionarea ambalajului plin (marcare, inscripţionare, estetizare, etichetare).
	Ambalarea, ca noţiune, însumează operaţiile de aranjare a produselor în spaţii delimitate prin pereţi  in diferite materiale numite ambalaje.
	Ambalajele, ca însoţitori ai produselor, reprezintă corpuri confecţionate din materiale corespunzătoare având o formă potrivită, destinate a conţine produse alimentare şi nealimentare pentru îndeplinirea scopurilor menţionate anterior, precum şi pentru:
	- facilitarea aplicarea procedeelor tehnice moderne de transport, manipulare,refrigerare, desfacere, etc.
	- creşterea vitezei de circulaţie a produselor şi reducerea costurilor de distribuţie;
	- asigurarea consumatorului cu produse de calitate definită şi constantă, prezentate într-o formă atrăgătoare;
	- ridicarea valorii produselor, înainte de expedierea lor, şi eliminarea din comerţ a produselor de calitate mediocră.
	Datorită interacţiunilor ambalajului cu mediul ambiant (absorbţie de gaze şi umiditate, procese de coroziune şi îmbătrânire, etc.) care determină modificări ale proprietăţilor acestuia nu numai la suprafaţă ci şi în profunzime, influenţând caracteristicile produsului ambalat, atât ambalajul cât şi produsul trebuie privite în ansamblu, ca un tot  unitar, şi nu individual.
	Sistemul de ambalare reprezintă metoda sau modul de realizare a operaţiilor de  ambalare a produselor, indiferent de natura lor.
	Accesoriile de ambalaj sunt materiale sau dispozitive care completează sau preiau unele funcţiuni ale ambalajelor, cum ar fi: imobilizarea conţinutului, amortizarea şocurilor, etanşarea, închiderea, consolidarea sau identificarea ambalajului, fără a constitui însă înveliş de protecţie a produsului (cleme, agrafe, dopuri, capace, garnituri, etichete, etc.). 
	Materialul de ambalaj este materialul destinat pentru confecţionarea ambalajelor şi (sau) accesoriilor de ambalaj, în timp ce materialul de ambalare este materialul destinat să învelească temporar produsul de ambalat. 
	Prin produs de ambalat se înţelege produsul care necesită o protecţie temporară de la locul de producţie la locul de consum şi a cărui manipulare, transport, depozitare şi desfacere trebuie înlesnite prin ambalare. 
	Produsul ambalat reprezintă unitatea formată din produsul de ambalat şi ambalajul respectiv. 
	Clasificarea ambalajelor - Ambalajele (STAS 5845/1-86) se pot clasifica astfel:
	a) după rolul pe care îl îndeplinesc:
	- ambalaje de transport, care asigură integritatea produselor în timpul manipulării, depozitării şi transportului;
	- ambalaje de desfacere, în care consumatorul îşi procură produsele necesare şi care cuprind date privind conţinutul, termenul de garanţie, instrucţiunile de utilizare, producătorul, etc.
	b) după poziţia faţă de produsele alimentare:
	- ambalaje directe (pentru desfacere), care vin în contact direct cu produsul fiind, în general, confecţionate din hârtie, carton, sticlă, metal, material plastic;
	- ambalaje indirecte (de transport), care le protejează pe cele directe şi care suntconfecţionate din lemn, carton, material plastic; 
	- ambalaje auxiliare (talaş, carton ondulat, spume sintetice, lemn), care fixează ambalajele directe în interiorul celor indirecte având rol de atenuare a şocurilor, a transmisiilor de căldură, de pătrundere a umidităţii. 
	c) după modul de folosire:
	- refolosibile – recuperate din reţeaua de desfacere (lăzi, cutii, butoaie, sticle, saci de iută, etc.); - nerefolosibile (pungi din hârtie sau mase plastice, cutii din carton, recipiente metalice – cutii).
	d) după modul de grupare: ambalaje solitare, grupate, colective; e) după sistemul de confecţionare: fixe, pliante, demontabile; f) după gradul de rigiditate: rigide, semirigide, suple; g) după funcţionalitatea ambalajelor: - ambalaje propriu-zise: lăzi, saci, cutii, etc; - ambalaje – utilaje: palete, palete-lăzi; - ambalaje – mijloc de transport: bene, containere. 
	Funcţiile ambalajelor
	Scopul principal al unui ambalaj este acela de a proteja marfa, de la fabricarea sa şi până la primirea de către consumator, precum şi de asigurare contra pierderilor şi degradării. 
	Indiferent de scopul principal al ambalajului (de transport sau de prezentare şi desfacere) funcţiile sunt aceleaşi, la ambalajul de transport accentul punându-se pe funcţia de protecţie, în timp ce la ambalajul de prezentare şi desfacere accentul se pune pe funcţia de informare şi funcţia de promovare (reclamă).
	Pe lângă cele trei funcţii amintite, ambalajele mai au şi funcţia de raţionalizare (modularea corespunzătoare în unităţi de volum, masă, etc.)
	Protecţia produsului ambalat trebuie realizată atât împotriva acţiunilor mecanice (prin amortizarea şocurilor şi absorbţia energiei la şoc), cât şi împotriva proceselor fizico –chimice sau a microorganismelor ce pot afecta calitatea produsului. Este necesară asigurarea sterilităţii ambalajului şi a produsului de ambalat – înainte şi în timpul umplerii (ambalare aseptică) şi etanşeitatea ambalajului pentru a elimina orice posibilitate de contact dintre produs şi mediul înconjurător. 
	La unele produse (unt, margarină, grăsimi sensibile) este obligatorie protejarea împotriva acţiunii razelor solare prin ambalarea în materiale opace. 
	Promovarea produsului este ansamblul de activităţi necesare creării unui climat  propice admiterii lui pe piaţă şi, de aceea, ambalajul trebuie să fie cât mai atractiv. Referitor la funcţia de informare, ambalajul trebuie să conţină unele informaţii asupra produsului, însuşirilor acestuia şi compoziţiei sale, cantităţii şi calităţii conţinutului,  data fabricării, termenul de valabilitate, etc. 
	Marca este obligatorie, are caracter de originalitate şi atestă calitatea produsului şi recunoaşterea producătorului. 
	Datorita utilizarii masinilor de stantat automate BOBST, putem asigura stantarea oricaror forme, pe orice tip de carton ondulat, in orice tiraj, respectandstandardele FEFCO, indiferent daca executam cutiile sau separatorii interiori. Gratie orientarii noastre catre clientii industriali, si dorind sa oferim tot timpul valoare clientilor nostrii, va asiguram, pe langa transportul produselor, optional, si formarea cutiilor la locatia Dumneavoastra, prin prezenta la locatie a personalului nostru calificat.
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